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BRI mn L ARME

1 SEE

ASCAFE T B ERMidh 028 EARER . INTTyiRe . aribE, . 8 (3o 6. s, EE.
s TSR E ] SRR B A A RN R
ARG TR BR M 0 L

2 MuMsIAxH

TN B SCA A P S T ST (R 1 1 AL AR SO AN BT R ARk o Fo i, v IR 51 R S,
1% H JS R AR F T A SCfEs AR I 51 - SOrE, A CEFEETA G s @A
A

GB 11887 MM vidxJ@ali I FlE Mm% 71k

GB/T 16552 EkE R A KK

GB/T 18781 ¥k

GB 28480 fiifth A EILEKREMIE

GB/T 31912 ffifh #riR

3 ARIBEBFEX

NAUARTEARE S T A
3.1

AIALIE  pretreatment

EEAT, BEATRWEER. Bk, DU ALE T Z.
3.2

#3%  brightening

FE—RE I LKA T, A B EREHBAT IR N AR T, 3238 B SR Y6 I 58
BRI T T 2.

3.3
ZH bleaching

FE— R T ZFMERT, RREHERI MBI 2 A O .
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3.4
H#t8 color optimization
KA R B BRI (Ol rh, MR EiseE St L,
3.5
#  polishing
A5 RS 8 HOAD BRI s g e L 2 SRR I BEAT B AL, BRRR AR5, A2 BOGERIIN L

TZ.
3.6
627 Sl

M ERA 2. R, ST RIS LM i dh . — ARG B TEE. B, Mfe. +
B THE. T RS 2. R, HRAE

4 FEAREX

4.1 MNIIAERER

411 TARBPFINITGER . TR ARG, TAEXKEEE Ry S8 .

4.1.2 QAR BRARMUE N B, RGeS IRIR . KRBT ANBRME, &2 Fi.

4.1.3 TAENRZERG —F WM, THRss, Zeadm PIMEL. R RASARN RFFIEE
o B, IR LR TAREIREK .

4.1.4  NPRCE BRI A AN 5, WISk G BEL TS 4 A 5 B 5 5 T A AR I8 e ) e

4.2 JRMBERK

4.2.1 BEEREERNAFA GB/T 18781 xR, HTHEHR I ERNIA BIBE R K IRFE B BR 5 i & R R kg
AER,

4.2.2 WKTEBERRNIEMHFFE 3 F (%) LEMBER, WKEZBERKZEE N 1. 2m DL E (F
1. 2mm)

4.2.3 FEEMBELRAS. AFE I, TEELE. LHIE, BiKs PYRAMEEELE 12. 5N (8

Ll k.

4.2.4 MiMEEMENK 4. 925 . BN, &4, AEICRRE. 4iE LSS RS GB 28480,

GB 11887 AHRE R,

4.2.5 MBI E EANKRAKEL A, Ham&5FE GB/T 16552 E3K,

5 MMIZEFRE

B ERM SN T AR i B R
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1 BEmmnIRE

6 BRI

6.1 REINEERIEA KRS
AL FE ) A A A TR BE B LB S A
6.2 ¥k

6.2.1 KRR UK RV, JeiEKiED, EHARGRRRGEZE2HRET LR, HHEKERET
@%E,ﬁﬁ
6.2.2 RE&AE T BT 12h BL LS

6.3 1ETK

FEREGE AT T, BTk, RAALE HOGEIT R HO6AT, BB HAG A f20cm~25¢m,
W%ﬁ%ﬁﬁﬁmme%m,mm@%,%@%ﬁﬁﬂ%@%,ﬁﬁﬂéﬁﬁ@ﬁ@ﬁ%%%ﬂ%%
RE R, HRBHMEEGERE, p®bikess, heek, REekUERTREET

6.4 &N

FIALYRAE 18°COKIR AT NIRILEER, Wi = 2 ER lem~2em, 27 48h Javtif #T
Fi B RAE 40°CARMRZAT TR Bk, I i FE i B R Tem~2cem, 2 72h JR e T
I CYRAE A0°COKIAAF TIRIBR R, W i BE i 2 Bk lem~2cm, £ 48h GG LT
Fi A2 RAE 40°COKIB 4 T IR Bk, VR R th 2Bk lem~2cem, 272 h Goeid BT
Fi CIRAE 40°C/KIR A PRI Bk, I mi B tH M2 Tom~2cm, £ 48h JR e HET
F A3 VRAE 40°C/KI A IR Bk, M FifE R tH 2 Bk Tem~2cem, 29 72h JR e JEF

$hFL

6.5.1 HifLHLTHAER, BifLATREITINL, SERITINLIGE Ry, JFdFE E e fLE .
6.5.2 IREGALALE, CRFEREEC. [MIRE. SR IURIIE 5 S SO AL B S R IS BR S ML R BR I AL
6.5.3 MBI, RIFEEILET, JHRITIL. il NeliffLelafLetn ffl; BheLE, ZoREkErE
B, MAEEIS). i, el fErh, NAEESDKE@ L2 B, &Ja g Kb
6.5.4 HiflJE, BERNSLEERDEHE LRIFIRL, Tk ke JLIRGZOtE LB, TR, TR,
TERIBFEIRIE -

E: BERAELBFLECRAIXUA ST L, ML R 2E (R0 ZR<0. 05mm; 4T FLEH0. 6mm~0. TmmFIFS 4N E!;

LEZE2HAL, EETED K.

SRS S A A AN =
e
o N W N -

o
»

7.1 REMUERZEREH
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B BRI AT RR B AR I AR S B B B
7.2 EEFH

FEVE (20 () BB (AR R 3EAT, IREE16°C~18°C, H o RXT 6 IR R G IR (I y5500K~7200K, iR
1500Lx~2500Lx, 2 ¥ Wi I pH B # il 7E8. 5 &2 £«

7.3 HEEZEB

7.3.1 fET2EAFMT, BRIEANBIREAN DRI (B A, HEEM 75%.

7.3.2 CRHEABEINELGF 2 RN DBIEMA, AR & T BRI 1 en~2 cm.

7.3.3 RBEIMMANEA=EARE, FREAZR LT,

7.3.4 BFERBGPORAHE. 8% 1K, 2d~3d 5 HITEKER, BEELEKANE, BHET2Ek.

7.3.5 HE FRTZNRE4K~5K BETARNBHEN. SIOERAWNESHRNZNL, 2H04
e .

7.4 KEH

7.4.1 AET2EAFMT, BRIEANBIREAN DRI (B A, HEEM 75%,

7.4.2 CREABEINEG RN DBIEMA, AR & T ERPE T 1 en~2 cm.

7.4.3 RBEFMBANEAZEARE, FREAZR LT,

7.4.4 RERIGROBIRE. BE 1R, 2d~3d JERTEKERE, HETLEAKNILE, HHETF2E.

7.4.5 HE FRTZABRZIX, HIFANSHREL. FREREUESERNZL, WERTOR%E
Exb/IE

7.5 ZAPIE

7.5.1 BANBEP MR E R R, B ERNE I, R R ERAT
7.5.2 SRIERTRIHEL, WG CIEL . RIFEHFEBIRSE, kRG2S NFEANTEE AR, Hix
B A 21 DL VA
7.5.3 FIF IS BRHARKHE
a) BRERIEIE, 5
b) AR —ERAE;
o) WEIRBIERRRSA —E M EENE, 5.

8 ()&

8.1 RFINERIE (G &REH
B a7 S R E L RC .
8.2 i () BEH
18 ¢ IR 940°C ~50°C s B pHNT. 0~8. 65 3 {0 I3 T sy HH R B AR ST 1 L em~ 2cm.
8.3 I () B&IZ
8.3.1 Moy, REHN40°C~501C, K pH N 7.0~8.6.
8.3.2 KEHREVGERAIMEMMPIR T, S OB = H 2 BRI Lem~2 cmo 12 [A] B 2
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d~10d, & 1 d~2 d KR mE —ik.

8.3.3 KOG MEBERMEIL, JoH ERKEE 2 Rk~3 &k, BHEE TKER, BEELHKNIE.
8.3.4 WGCIERMBERIEIRE 40°C~50°C (s KT Aa it T

8.3.5 HUREMEE, HARAFGIENR, HEHE S8 3.1 E8.3.4 5, WEBHMO S NIE.

9
9.1 &%

SR FH A P39 BRL R B A 6L, 3230 75 20 AT DU B0 S B R IR 3 « B e AL
HA B s R 40, FEd NG 18] BE 05 4% 75 AT IR . B R IRsh (el Rt _E R A AR & .

9.2 MRt

Pt AR et MR K B TR BB Fe S5 A4k, AR, 90% I RIA2 92 mm~ 3mm. Pl it
NE JE R 45T ~60 TRt HESE BN S, OISR A B

9.3 IFEFMH
AL, W, X, TR, ok, BB/ T60dB.
9.4 HBEEXK

A PRI A AR AT AR AL

42 PIERTEYS, MTEER, KR E 2 BRI ER
4.3 PWICHORLE R A BB .

A4 TREZRAERIRER . PG CAER Ikl

9.5 AXITZ

9.5.1 REMCHL, WhIRMOCHLAEIEH T1E.

9.5.2 Sekt ORI 2/6~3/5 IHEAH R ILEH . BRI SR 1/5~2/5 1
2k, JWOCHEA 1/5 EARZ.

9.5.3 Jashiiehl, BATIDE. EOhede BEL) 40r/min A4 PIEISTEIDY 1. 5h /iy BTN IRE)
I E 5 3h e A

9.5.4 HIETEHEHIICHL, KR, BORZIR. WOCHEL RIerh el B fRAT

10.1 IFEER

ERENAEF= M, HL5E, KA H s 55006~ 7200K H 6T, @R, J& /N T60dB.
10.2 IEE#

60emK M E R R FEREE. BERTHZ. 87J). 9TKPL. B,
10.3 Bk

10.3.1 Pr&MB RN L. b, BROGEA &L T Z.
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10.3.2 BEEILAE)IZE, HIHERCEE BRIEEL 6mm ANy 6.0 mm~6.5mm 6.5 mm~7 mm. 7 mm~
7.5 mmy 7.5 mm~8 mm HEHE

10.3.3 RBEBERHILAIRS AEIE . BRI, HERIF BRI AR AR RS, IR R,
10.3.4 ik — 2RI ERY, BRMERZERE., B, 6. IR KADARG—.
10.3.5 MRAERITESR, Pt —HEHRAERA G M — KB BRI K R 2

10.4  ZREEIR(E

10.4.1 KB BRE I BCE BB AL, B0 P 57 D ERIURE K L AE N Tt (5 i, MR TOURE S 0L 32 sk b ik
PR, SSFARRZER, R RERBE HORMER RN T8

10.4.2 EIEEK BTG E N2 ERE, M F IR EE LTI, ARG B BRIZI T 5 &, SR )5 [l 2%
AT, W ZRNL, CPILL, DR L% Smn.

10. 4.3 SERURNAS B M2 IR XL B AIE, BB IR R e 75 B R .

10.4.4 EERIGESIC . KNG — s Bt 0Aefl, MEARIK, )5, AARTE, MERE ST,
T kA e, BTG

11 8%

1.1 IFEEH

EENEFH, JeLs, KA H s A ES500K~7200K H Y6KT, @R, & g /N T60dB.
1.2 ITEHEF

SRS SRR BT, BRI ROKVERIR . BRI EE . n TAL.
11.3 ikEk

MR R A A I 2R, SRR RCE R Bk, BRIt Y. BEE. IR, A
VLI, FoX 2 ek K /NESRASEEE H0. 1 mm.

1.4 $#EHIE

.41 RAEERZ PO SR, WS ERATHT LA B A s VLI, A& 57479l ek
FTALE TS B T RIS BAL A BB R, B G KB RE & A AR 15 0 H B

11.4.2 3T UL BRREC AT EAT UTHD, 456 FH R /K PR 4% 12 1 18 BBl Hh e AR A () — e K TR 2
FEF, WEHT H LBl A8 5 AR AT URR A LA R 1 K 4% L B B PR O i b, BRI ER RS
b, BEED IR EREATHE Inin, AL R E 72T B8 DAL S 4 S A
2378

11.4.3 fFf 1h EHERE MG, FER PR 24h,

11.4.4 HE 24h JGBOFE e, REBRFAITHAEEE, FAEHE TR L2 RMRK 8,

12 MMIdRER=EES
12.1 A7 N B AN PRI AR A A A R T .

122 JBPRMIRNORTA SRR, AR RO I SRIGH  STUGECR . R GRTRT . SO =4,
O R I 52
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12.3 LRI, MR RIRE, NEGE BRI, FFHM.
12.4 AP EARIRIVE . BAEC TN &2 RER, RATGH. ToOCHH, ke et
FERIA ST AT

13 WmBe%

13.1 frE. FR%. fR

13.1.1 M SN ENE A TS AT . ARl 4l

13.1.2 Ui AR AR IR R NAF & GB/T 31912 i, E/ AR LK (a& Bkl aifE KBk
Widh AR « BERR/N. BERESR. FiE. KE. P, R, il (S s 14 FRF L
PR AR HEGR T o O 7 TS B0 B M IE A A ORI A

13.1.3  EECAEEKM S Y% 4665, Al i s 8, E e i B

13.1. 4 ELFRALEAT OMA FRIR S =05 BRASH LA R B Bk SHE+ .

13.2 A%
13.2.1 BRI AL 5% LA FH R0 A R L6 B 1F T AR BE 2
13.2.2 =5 S FHRE AL R R s o A AR SAT , BCAN T & 78 RS A SRBCI R Ar T ™

14 T@ACE

14.1 =i

B, BIbE. bR, SZRIAE M, 8 e iR, B R s . AN S H Al ) R
3. IRIE,

14.2 75

TG4 N AE TR T BE 15°C ~20°C, TBJES0% ~T0% [FREd, FEJaisis, i =Ymis .
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Mt X A
(FsetE)
AT TR B8 1% & B S iR L

A1 RRINEE

HI6AT: il N5500K~T7200K,
KEMEK B FIRIEREIN0C ~50C,
BT FIRIEEN0C ~80C .
BhFLEL

BLAL.

BT

HEA.

T,
A2 iR

Bt FHAR 38 9 o A k5, KON 7818 K
a) H (CHOH) ;

b) /K (NHs « H20) ;

o) AFEMEE (Mg(OH),) ;

d)  HEZ B 2000 ( HO(CH,CH,0) H)

A 3 IENRECH|

A.3.1 JECHH AL W 10g~12g EAALEEFT 25mL~30mL S /K i A/ 2848 K b, FHZE /K E 25 28 1000
ml ER, &H.

A.3.2 ol A2 W ¥ 10g~12g HEAMBEA bul ZUK A VEZER KT, HZARKEZR 2 1000nL, £
I

A.3.3 iCHil A3 . ¥ 10g~12g HAMBEA 3ul ZUKIIADVFZE KT, HZARKEZR 2 1000nL, £
I

A.3.4 i B ¥ 10g~15g B 2 —EF 2000 JUAF] 1000mL FEEH, $£51, %M.

A.3.5 P C¥: K 10mL~15ml ZL K MA E] 985mL~990mL 7&K H, $&25), & H.
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Mt % B
(FSEM)

ERRENEFLRERIRECE

B.1 REINE

HIekT: i N5500K~T7200K
ST ERAE: FIRVEREIN0C~80C .
EiEa Y i

H.
Z58 o

B.2 X

Bt GR35 R o i Al 7], 7K 280K
a)  30%dHEAE (H0,) ;

b) HEE (CHOH) ;

c) W=EE (CHO) ;

d)  ZF ((CH).0));

e) W (CHO0) ;

£)  miE-80 (CoHp0,,) ;

g)  JUKImEERREN (Na,Si0, « 9H,0) ;
h) = ZEENZ (CH,NOs) 5

i) L REDY 408 (CoHiN,05) 5

i) EZ —E 2000 ( HO(CH,CH,0) H) .

B.3 ERK

B.3.1 LIRERARFERR

F T ARAFIAEC T, T DL B I 70 (0 R

a) W 2000, lmL;

b)  ZWREGPNEE, 1mL;

c) =LEERE 2000, 2. 5mL;

d)  m:IR-80, lmL~2mL;

e)  30%itE A, 20mL~60mL (& M2k 20mL~30mL, H A ¥k 30mL~40mL, ¥Rk 50mL~60mL) ;
£)  HEEZR S 1000mL.

B.3.2 LUKABEFIKEZERR

¥% B HRF S F7 5 Bl LA ORI 75 B 1 9
a) 1. 5% LKL BREN KAWL, 15 mL;

12



b)
c)
d)
e)
f)

1. 0% & VY ZFR /K VW,  10mL;
mt35-80, lmL;
A=, 1mL~2mL;

DB4505/ XXXXX—XXXX

30%IL A, 20mL~60mL (7R ¥k 20mL~30mL, HEER 30mL~40mL, JRER 50mL~60mL) ;

7RIRIKE 4 1000mL .
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Mt % C
(FSEM)
R BN EERIEE R

C.1 ‘&G

HIekT: i N5500K~T7200K
KB EK B RGN0 C~50C,
T ERAE: FIRVEREIN0C~80C .

H.
Z58 o

C.2 R

B FHARI38 R o i A7), VR0 FRBE .
a) B (CH,0H) ;

b) M@ VEPEL . T, R,
¢)  miE-80(CoHp0,,) ;

d) =B (CHENO,) .

C.3 it i&kbCH|

C.3.1 &M FHAFIAE Sy, Fohl DL BN RIS (B W

a) M5, 0.3g~0.5g;

b) M:IE-80, 1mL;

o) —OEERE, EE;

d)  HREEER S 1000ml.
C.3.2 MEFIE: K (Yo 7). HiE-80% T950mL HEE A, HiPksl, HERE= %,
FpH {H%7.0~8. 6, FEEE A E1000 mL,
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	6.4.5　用C液在40℃水浴条件下浸泡珍珠，液面高度高出南珍1cm～2cm，约48h后洗净、烘干。
	6.4.6　用A3液在40℃水浴条件下浸泡珍珠，液面高度高出珍珠1cm～2cm，约72h后洗净、烘干。

	6.5　钻孔
	6.5.1　钻孔机工具准备，钻孔前检查打孔机，确保打孔机状态良好，并选择适宜的钻孔针。
	6.5.2　找钻孔位置，选择隆起、凹陷、缺口和斑点等瑕疵位置及影响珍珠美观的缺陷处。
	6.5.3　领用珍珠，装好钻孔针，开始打孔。钻孔分为钻半孔或全孔或对角孔；钻孔时，要夹稳扶好珍珠，用力要均匀、缓
	6.5.4　钻孔后，珍珠的孔壁应光滑无灼烧痕迹，无粉屑残留；孔洞边缘光滑无毛边，无裂纹，无破损，无灼烧痕迹。


	7　漂白
	7.1　设备仪器及漂白液配制
	7.2　漂白条件
	7.3　甲醇漂白
	7.3.1　在7.2漂白条件下，将需漂白的珍珠装入广口玻璃瓶（烧瓶）内，占总容积75%。
	7.3.2　将漂白液倒入装好珍珠的广口玻璃瓶内，漂白液液面高于珍珠所在平面1 cm～2 cm。
	7.3.3　将玻璃瓶移入漂白室漂白架上，开启漂白架上日光灯。
	7.3.4　每天将烧瓶搅拌、翻转1次，2d～3d后用清水漂洗，直至无泡沫为止，再烘干珍珠。
	7.3.5　重复上述工艺过程4次～5次，直到所有的珍珠漂好。每次清洗后观察珍珠的变化，是否已经完全漂好。

	7.4　水漂白
	7.4.1　在7.2漂白条件下，将需漂白的珍珠装入广口玻璃瓶（烧瓶）内，占总容积75%。
	7.4.2　将漂白液倒入装好珍珠的广口玻璃瓶内，漂白液液面高于珍珠所在平面1 cm～2 cm。
	7.4.3　将玻璃瓶移入漂白室漂白架上，开启漂白架上日光灯。
	7.4.4　每天将烧瓶搅拌、翻转1次，2d～3d 后用清水漂洗，直至无泡沫为止，再烘干珍珠。
	7.4.5　重复上述工艺过程多次，直到所有的珍珠漂好。每次清洗后观察珍珠的变化，观察是否已经完全漂好。

	7.5　漂白分选
	7.5.1　漂白过程中如发现有脱皮珍珠，裂核珍珠应将其挑出，放在指定废珠存放点。
	7.5.2　分选时应细致，将已漂好、未漂好的珍珠分类，分选完成后的珍珠分别装入指定的容器，并标明种类以防混淆。
	7.5.3　漂好的珍珠具体特征：


	8　增（染）色
	8.1　设备仪器及增（染）色液配制
	8.2　增（染）色条件
	8.3　增（染）色工艺
	8.3.1　配制增色液，温度为40℃～50℃，增色液pH为7.0～8.6。
	8.3.3　将已增色的珍珠倒出，先用自来水洗2次～3次，再用去离子水漂洗，直至无泡沫为止。
	8.3.4　将已漂洗的珍珠在温度40℃～50℃的鼓风干燥箱中烘干。
	8.3.5　取样观察，若未达到颜色要求，重复8.3.1至8.3.4步骤，观察珍珠增色合格为止。


	9　抛光
	9.1　设备
	9.2　抛光材料
	9.3　环境条件
	9.4　操作要求
	9.4.1　严格按抛光机安全生产规程进行作业。
	9.4.2　抛光前要洗净，烘干珍珠，将表面受腐蚀的珍珠剔除。
	9.4.3　抛光材料要用密封的容器存放，应防潮。
	9.4.4　工避艺免使用发霉的、抛光蜡已耗尽的抛光材料。

	9.5　抛光工艺
	9.5.1　检查抛光机，确保抛光机能正常工作。
	9.5.2　先将占抛光桶容积的2/5～3/5的抛光材料放入抛光桶中，再加入占抛光桶容积的1/5～2/5的珍珠，抛
	9.5.3　启动抛光机，进行抛光。离心旋转式（转速约40r/min左右）抛光时间为1.5h左右；上下振动式抛光时
	9.5.4　自动或手动控制抛光机，关闭电源，取出珍珠、抛光材料，将抛光材料密封保存。


	10　穿链
	10.1　环境要求
	10.2　工具准备
	10.3　选珠
	10.3.1　所选的珍珠应经过钻孔、增光、无荧光漂白及抛光工艺。
	10.3.2　将珍珠按颜色归类，用筛板将珍珠按直径6mm以下、6.0 mm～6.5 mm 、6.5 mm～7 mm
	10.3.3　根据珍珠的形状分为圆形、尾巴珠两大类，归类好的珍珠分别装入不同的容器中，并标明种类。
	10.3.4　分选出每一条珍珠项链的珍珠中，珍珠的珠层厚度、颜色、光泽、形状、大小应统一。
	10.3.5　根据设计要求，挑选出每一组珍珠数量能组合成一条珍珠项链长度的需要。

	10.4　穿链操作
	10.4.1　将珍珠倒出放置盛珠盘，确定所穿珍珠项链长度在加工盘做好标记，根据项链美观度要求挑选颜色相似、等级相同
	10.4.2　按项链长度剪取合适的珍珠线，用穿珠针套往专用线，把排列好的珍珠按顺序穿串，然后回线穿扣打结，剪断多余
	10.4.3　完成后应检查的珍珠项链松紧程度要合适，没有珍珠松动现象或产生弯曲的现象。
	10.4.4　珍珠项链颜色、大小统一或呈渐进式变化，和谐有美感，提起后，自然下垂，松紧度恰到好处，无线头外露，链条


	11　镶嵌
	11.1　环境条件
	11.2　工具准备
	11.3　选珠
	11.4　镶嵌工艺
	11.4.1　根据镶嵌款式挑选好的珍珠，观察珍珠可打孔位置和展示角度匹配度，合适后进行打孔，完成打孔后用清理工具清
	11.4.2　将打好孔的珍珠和配件进行匹配，使用胶水调试胶按1:1的比例挤出胶水在同一胶水调试板分开挤放，观察挤出
	11.4.3　待1h 后再检查产品粘合度，再静止平放24h。
	11.4.4　静置24h后取开固定夹，检查珠子和托的粘合度，再用清理工具将多余的胶水去掉。


	12　加工过程质量控制
	12.1　生产商应具有对整个生产流程和设备使用的管控程序。
	12.2　原材料的采购应有详实记录，包括采购时间、采购地点、采购数量、原材料供应商、原材料产地、原材料检验检测
	12.3　加工过程的每个环节，从原材料到成品，应形成完整的记录，并归档。
	12.4　生产商在珍珠养殖、漂白增光工序应考虑安全环保要求，采用无污染、无荧光药剂，确保安全生产和环境可控。

	13　成品包装
	13.1　标志、标签、标识
	13.1.1　饰品搭扣印记应包括厂家代号、材料、纯度。
	13.1.2　饰品标签标识要求应符合GB/T 31912的规定，至少包括饰品名称（贵金属材料、纯度及珍珠饰品名称）
	13.1.3　宜配有珍珠饰品一物一码的专用二维码，可查询其产地信息，证明此产品的真实性。
	13.1.4　宜提供具有CMA标识的第三方质检机构出具的珍珠分级证书。

	13.2　包装 
	13.2.1　珍珠饰品的包装应使用软质材料包装防止互相摩擦。
	13.2.2　产品应用硬质材料做盒成装。包装盒外粘绸布，配扣开合方便、牢靠；内衬柔软性绒布遮蔽严密。


	14　运输和贮存
	14.1　运输 
	14.2　贮存 


	附　录　A（规范性）前处理仪器设备及增光液配制
	A.1  设备仪器
	A.2  试剂

	A.3  增光液配制
	A.3.1  配制Al液：将10g～12g氢氧化镁和25mL～30mL氨水加入少许蒸馏水中，用蒸馏水
	A.3.2  配制A2液：将10g～12g氢氧化镁和5mL氨水加入少许蒸馏水中，用蒸馏水定容至100
	A.3.3  配制A3液：将10g～12g氢氧化镁和3mL氨水加入少许蒸馏水中，用蒸馏水定容至100
	A.3.4  配制B液：将10g～15g聚乙二醇2000加入到1000mL甲醇中，摇匀，备用。
	A.3.5  配制C液：将10mL～15ml氨水加入到985mL～990mL蒸馏水中，摇匀，备用。


	附　录　B（规范性）漂白设备仪器及漂白液配制
	B.1  设备仪器
	B.2  试剂
	B.3  漂白液
	B.3.1  以甲醇为溶剂的漂白液
	B.3.2  以水为溶剂的漂白液


	附　录　C（规范性）增（染）色设备仪器及增色液配制
	C.1　 设备仪器
	C.2　试剂
	C.3  增色液配制


